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Nota aplikacyjna

Wykonanie systemu sterowania produkcjg wsadowg InBatch Wydziatu Farb Ftalowych na platformie
Wonderware.

Pierwszym etapem wdrozenia systemu wsadowego sterowania produkcjg byto przygotowanie, na
podstawie zatozen opracowanych wspdlnie z Inwestorem, nowego schematu technologicznego zawierajgcego
kompletny zestaw urzgdzen biorgcych udziat w realizacji procesu produkcyjnego, takich jak zbiorniki,
mieszalniki, zawory wraz z catym orurowaniem. Umozliwito to opracowanie wszystkich dostepnych drég miedzy
czesciami sktadowymi uktadu co byto absolutnie konieczne, poniewaz warunkowato petne wykorzystanie
zasobow produkcyjnych przez system sterowania.

Nastepnie na podstawie rozmoéw z technologami oraz obserwacji przebiegu procesu produkcji w
zaktadzie zostaty opracowane zatozenia do stworzenia modelu technologicznego systemu InBatch. Wstepny
model zostat zaimplementowany na serwerze InBatch w siedzibie wykonawcy. Na nim technolodzy Inwestora
rozpoczeli wraz z naszymi pracownikami tworzenie receptur produkcyjnych. Podczas tworzenia receptur na
biezgco dokonywane byly poprawki w modelu technologicznym, majgce maksymalnie dostosowac go do
potrzeb zaktadu, jednoczesnie technolodzy jeszcze przed wdrozeniem mieli mozliwo$¢ nauczyc sie pracy w
nowym systemie.

Na podstawie, stworzonego wspélnie z technologami Inwestora, modelu technologicznego zostaty
wygenerowane fazy technologiczne, zaimplementowane p6zniej w sterowniku.

Oprogramowanie PLC bazuje na opracowanym przez naszg firme silniku, ktéry umozliwia prostg i
szybka implementacje InBatchowego modelu technologicznego. Obiektowa struktura oprogramowania PLC w
powigzaniu z dedykowanymi obiektami platformy pozwala w znacznym stopniu zautomatyzowac proces
tworzenia aplikacji. Pozwala to na tworzenie duzej iloSci obiektow w krétkim czasie z zachowaniem ich petnej
funkcjonalno$ci. Umozliwia to rowniez w razie potrzeby tatwg rozbudowe dziatajgcej juz aplikaciji.

Stworzony system posiada mozliwo$¢ symulacji dziatania poszczegdlnych urzgdzeh bez podawania
fizycznych sygnatéw sterujgcych na wyjscia sterownika, dzieki czemu nowo tworzone receptury moga by¢
przetestowane przed wdrozeniem do produkciji.

Wszystkie aplikacje Platformy Wonderware (I0Serwer, ApplicationServer, Historian, WIS, GR) oraz
InBatch zostaty zainstalowane na systemach operacyjnych dziatajgcych w srodowisku wirtualnym. Takie
rozwigzanie minimalizuje czas przestoju w przypadku awarii sprzetu. Konieczny jest tylko nowy serwer ze
Srodowiskiem do pracy maszyn wirtualnych. Nie ma koniecznosci instalacji cato$ci oprogramowania platformy
Wonderware i InBatch wraz ze wszystkimi dodatkowymi sktadnikami na nowym komputerze.

Przed wdrozeniem opisywany system zostat takze w catosci zwirtualizowany na naszym serwerze w
srodowisku VMware. Dzigki temu dysponujemy identyczng kopig systemu, ktéra umozliwia zasymulowanie
kompletnego procesu produkcyjnego.

Dzieki wirtualizacji caty system zostat doktadnie przetestowany wraz z wszystkimi fazami procesowymi,
a nawet gotowymi recepturami. Jest to nieoceniona pomoc zaréwno przy przeprowadzaniu testu FAT jak i przy
samym wdrozeniu, a takze przy ewentualnych, pézniejszych modyfikacjach systemu. Tali model dziatania
umozliwit wdrozenie i uruchomienie catego systemu informatycznego na obiekcie w ciggu dwdch dni.
Wczesniej oczywiscie, rownoczesnie z normalnie prowadzonym procesem produkcji, doktadnie sprawdzono
warstwe sprzetows.

Opisywany system zawiera : 1100 faz transferowych (dozowan) oraz 850 faz procesowych (mieszanie,
recyrkulacja, zarabianie). llos¢ zmiennych wymienianych miedzy PLC a InBatch to 65000, miedzy platformag
Wonderware a PLC to ponad 15 000, a miedzy platformg Wonderware a InBatch - 3000. Projekt zostat
zrealizowany w ciggu 4 miesiecy.

Ponizej przedstawiamy kilka ekranéw wizualizacyjnych systemu:
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Obraz 1. Status Egalizatorow i surowcéw w magazynie.

18:37:42 Zalogui Wyloguj P2 [0 FT [ L[]
Sroda

25/03/2015

Z-601 Z-602 Z-603 Z-604 Z-605 Z-606 Z-607 Z-608
Rozlew Rozlew Rozlew Rozlew Rozlew Rozlew Rozlew Rozlew
START START START START START START START START START

Rozlew Rozlew Rozlew Rozlew Rozlew Rozlew Rozlew Rozlew
STOP STOP STOP STOP STOP STOP STOP

Z-609

Rozlew

Rozlew
STOP STOP

Z-610 Z-611 Z-612 Z-614 Z-615 Z-613 Z-616
Rozlew Rozlew Rozlew Rozlew
START START START START START

Rozlew Rozlew Rozlew Rozlew
STOP STOP STOP STOP STOP

Z-617
Rozlew Rozlew
START START START

Rozlew Rozlew Rozlew Rozlew
STOP STOP STOP

Rozlew Rozlew

WSZYSTKIE
STATUSY | EKRANY OBIEKTY

Obraz 2 Rozlew egalizatorow farb fialowych
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| Statuz | Action |
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o102 Frzep 4 na ki-102

Przep na M-102
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MixdutaStop
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Batch Hold
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B atch Abort

Edit Mode...

Farameter | Type | Extenzion | Walue

| Unit of Meagure | Change

| Instructiohs

Fhaze Start

(=¥]
P

Target 1835.0000
Actual 1835.0000

llose
llosc

kg Allowed
kg

LChange I I

Parameter Desc...
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Acknowledge |

L

Phaze Hold
Ehaze Festart
Fhaze Abaort

Phase Desc...

JL LB

B

Zakoncz | I

Operator Meg: I

Edit Comment... |

Interlocks... | Select Eguipment...l Wigw Do,

Unit Procedures

Cperations

Phases

UR.S.CZER 10000

Doz 1 da D-107
FT_DisoleryD107

Doz f do D107
FT_Disoleny D107

DOZD0 DIS
FT_DisoleryD107

Alloc Process
7613

Obraz 3. Gtéwny ekran Batch.

# Batch Scheduler
File Edit “iew Initialize Options Help
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Campaign

| Batch

| Recipe

| Size

| Train | tMode | Status |A

264384 1
254393

0o0a

254388

254385

254386

254364

264371

PRASRR
4

Ur.5H.CZER 10000
Past Mat Bej2010
CHL_pluk, po rozl
ECH W 1003 5000
5. Wigniowea 10000
P Bordawa 2310
U.Popie_t-102 6T
ECH W 8017 10000
I R Pal LI ANnn

10000
3000
40
5000
10000
1242
5000
10000
Annn

FT_Urekor?E13
FT_Lakierobejce
CHL_pluk, po rozl
P2 CHL_ME11
FT_ZE01
FT_ME106
UrekPopie 61617
F2_CHL_ME10
FT | akiermmheire

Run
Open
Held
Fun
Held
Fun
Run
Held
Run

Semi-Auta
Semi-Auta
Automatic
Automatic
Automatic
Semi-Auta
Semi-Suta
Semi-Auta
S armi-faakn

| o

Campaigr: |254384 Becipe... | IU]:.SI-I.EZER 10000
Quantity: IlEIDDD
Batch: Il Train... ||F'T_Urek0r2613

Lot: I

add | Chenge | Cearar |

tMode
" Automatic

" Manual

' Semi-Automatic

Cloze |

Default Editor Settings

Sawe |
Restore |

Obraz 4.Harnonogram Baach.
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2+ Recipe Editor - LBezp.Mat 4000
Fle Edit view Help
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Unit Procedures

2 +[=la] #(m|x|-| @l

Operations =)
Korekta |

Phases

=
-

Dozowanie

FT_Lakigrobejce FT_Lakisrobejce

Korekta
FT_Lakierobejce

Rozcieranie
FT_MlynyKuleczkn

Dozowhan
FT_Lakierobejce

MixAutoStart
FT_Lakierohsjce

Phase | Inshuctions  Parametars | Document |

Dozow do Egaliz
FT_Lakierobejce

Dozow SR FOM
MiernikiWagows

Doz pasty
FT_Lakierobejce

Parameters Tope: Input

llozc do zadozowania surowea 2 MP | MZ do

Dese: |FT-Lakirabeicy

ID.. | [320-5-0000-025

Name: [BENZTNA BEZAROHATYCZNA LIAV 200

Uok: [k

Value: [0.0

Type: |actual |

7 Toal

Tolerance: [General x|

High Deviation: |1.00000000
Low Deviation: |L.00000000

I

I~ Son By Name

Thange | 5y Poas |

Close

Rozlew
FT_Lakierobejce

-
Approval Reaured 7/

Obraz 5.. Edytor receptur.

15:12:19 Zalogyj | Wyloguj Sniezka
Pigtek Operator.  Defaultlser Firperey
20/03/2015 Imig | Nazwisko: control-service
DIAGRAM PROCESU
Numer zlecenia  Receptura Wielkosc Train f E'21
254371 |[ECH N 8017 10000 |[10000 |[P2_CHL_MK10 |[H]reseT| wszvstko | -
Unit Procedures 5” Operations Phases
ﬂ Odwazanriek
Memikilagowe
Disohremnyhlan
ZLECENIA
| RozciePompowkd |‘ Odwazanie K3 |
Mibynykule czkoune Miemikiagomwe
| | ZADANIA
Plukanie Dyspergaciaka
| Whynykula czkouie ” DisalveryMan |
Przepompkd
DisolvenMan
TABELA
TABELA
HISTORIA
tyote kadzdr ALARMY
Dizolveryhan SYTEMU
WSADOWEGO
MlynykKule czkows ALOKACJA
OBIEKTOW
ZMIANA
PARAMETROW
Plukaniz
MiynyKule czkoune T\NDRZENlE
ZLECEN
Korekta | %
chE21
FT FTHD FTHD FTHD FTHE FTHR MS MS MS
STATUS | EKRANY | OBEKTY | MAPA | MAPA | MAPA | EKRANY | OBIEKTY ‘ MAPA prorogg| SNSRI Lot

Obraz 6. . Diagram procesu.
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15:15:31 Zalogyj Wylogu
Pigtek
20/03/2015

340-9-0000-001
- RO BIG-BAGI

FT_s101_pc_ Podcelkowy.n_Panelsterowania

MANUAL

STOP

INFO

EKRANY | OBIEKTY

Obraz 7. Zbiornik z materiatem sypkim.

15:10:42 Zalogyj Wyloguj
Pigtek
20/03/2015

254329 5.KoscSI.10000-K Supermal do 610 Run

Equipment \ Unit Procedure \ Operation | Phase | Status \ Action
ftze10_ftR4 Rozlew Rozlew DozowAuto Run

QPIS/PODPOWIEDZ|
Dozowanie automatyczne. Przelanie gotowego
produktu z FT_Egalizatoréw na rozlewaczki.

ZAKONCZENIE
Trwa rozlew. Konczysz zmiane wcisnij "Zakoncz" FAZY

Parametr Wartosc
5260-00018-00
Supermal kosc slon. ...
kg
10888.000 Allowed
958.50000

Przelanie odpowiedniej ilosci gotowego produktu na
rozlewaczki.

5260-00018-00

MS MS
EKRANY | OBIEKTY

Obraz 8. Lista zadan procesowych

5

- projektowanie i budowa systeméw automatyzacji proceséw technologicznych
- dystrybucja komponentéw automatyki

- autoryzowany serwis urzagdzen napgdowych i sterowania

- wypozyczalnia przetwornic czestotliwosci od 0,55 do 250kW

VLT® Drives Partner - szkolenia z zakrgsu na_ped_c’)w el_ektwcznych
- doradztwo techniczne i aplikacyjne


http://www.control-service.pl/
http://www.napedyelektryczne.pl/
mailto:info@control-service.pl

www.control-service.pl ul. Ptk. Dabka 17

control-service www.napedyelektryczne.pl 30-832 Krakéw
e-mail: info@control-service.pl tel.: (+4812) 269 75 80
NIP: 869-175-01-32 fax.:(+4812) 269 75 81

Hot Line: (+4812) 269 75 82

15:16:51 Zalogy] Wylogu]
Pigtek
20/03/2015

. - .
. - '
. - .
. e .

254351

. - .

FT HD
OBIEKTY

Obraz 9. Hala Egalizacji

15:11:13 Zalogu) Wylogy
Pigtek
20/03/2015

Mumer zlecenia  Receptura Wielkosé Train

[254329  |[S8.KoscSI. 10000-K |[10000 |[Supermal do 610 | Run

Zlecenie | Receptura Wielkosc Zestaw urzadzen

254364 |U.Popie_M-102 6T 6000 UrekPopie.616-17

2564371 |ECHN 8017 10000 10000 P2_CHL_MK10

254356 | LB.PALI.IND.4000 4000 FT_Lakierobejce

264370 |Zacieki i Plamy 2181 FT_D109_Zacieki

254336 | S.Nieb. 10000 10000 Supnieb608-8

254380 |S.Braz 12000 12000 FT_Z602

254373 |NSupBaza C 9000 10000 FT_801_Baza C

254324 |NLB.SOSNA.ZL.3T 3000 FT_Lakierobejce Held -
254329 S KoscS1.10000-K 10000 |Supermaldo 610 JRun | |
254358 |ECH N 8010 3800 3800 P2_CHL_MK8 Run =
254334 | S.Czarny 12000 12000 Suppop605-6 Held =

’il:/l'za‘/ C Noarnu 412000 49000 ET 7RN& Puin
‘

START zlecenie | WSTRZYMAJ zlecenie |  ANULU zlecenie WZNOW zlecenie WYCZYSC

Equipment Unit Procedure Operation Phase
ftz610_fiR4 Rozlew Rozlew DozowAuto

Parametr ‘ Opis ‘ Wartose | Edycja ZADANIA

llosc Id 5260-00018-00 254290/1 : Waiting for operator action.

llosc Name Supermal kosc ... 254309/H : Waiting for operator action.

llosc Units kg 254334/H : Waiting for operator action.

llosc Target 10888.000 Allowed 254313/H : Waiting for operator action.

llesc Actual 958.50000 254306/H : Waiting for operator action.
254279/1 : Waiting for operator action.
254324/H : Waiting for operator action.

FT FTHD FTHD FTHD WS MS
STATUS | EKRANY | OBIEKTY MAPA EKRANY | OBIEKTY

Obraz 10. Dziennik zadan
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